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Projekt RPMA.03.03.00-14-j061/23 

Komercjalizacja wyników prac B+R w przedsiębiorstwie na potrzeby wdrożenia nowej własnej technologii produkcji  

znacząco ulepszonych zabudów kamperwanów marki Vannado 

współfinansowany ze środków Unii Europejskiej  

w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Mazowieckiego na lata 2014-2020 

 
Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 03/07/2023 z dnia 27.07.2023 

 

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

(SPECYFIKACJA) 

 

Nazwa zamówienia:  

Dostawa urządzeń CNC 
 

Lp.  

Nazwa 

elementu i 

ilość  

Specyfikacja / parametry techniczne  

1 

Wielkoformato

wy ploter 

frezujący CNC 

[1 szt.] 

Urządzenie o następujących parametrach:  

- nowe; 

- certyfikat CE;  

- wymiary stołu roboczego minimum 250x600cm 

- moc wrzeciona minimum 6kW z możliwością automatycznej zmiany frezu. 

Wrzeciono chłodzone powietrzem, obroty maksymalnie nie mniejsze niż 

24000obr/min, standard oprawy ISO30. 
- możliwość podłączenia 2 pomp próżniowych. Układ sterowania pompą próżniową 

z odpowiednimi zabezpieczeniami softstart.  

- sekcyjny stół próżniowy (rastrowy) umożliwiający mocowanie bloków 

podciśnieniowych wraz z bezolejową pompą próżniową lobową o wydajności 

minimum 290m3/h, ciśnienie bezwzględne 150hPa. Wyspy zaworowe sterowane 

poprzez komunikację typu EtherCat lub pokrewne, sterowane z poziomu szafy 

sterującej.  

- Automatyczna wymiana narzędzi, magazyn na minimum 10 narzędzi. Wymagana 

możliwość dalszej rozbudowy + dodatkowego doposażenia o czujniki zajętości 

gniazda. 
- prędkość posuwu minimum 50m/min 

- zakres pracy osi Z minimum 220mm 

- pompa próżniowa o mocy w zakresie 5-8kW 

 

- funkcja automatycznej korekcji kąta bramy. 

- napędy: silniki servo AC z przekładniami planetarnymi: (oś X co najmniej 1500W, 

oś Y co najmniej 1500W, oś Z co najmniej 1500W) z enkoderami absolutnymi. 

Szyna DC (częściowy inteligentny odzysk energii). Komunikacja typu EtherCAT lub 

pokrewna, enkoder absolutny 23-bitowy o wysokiej rozdzielczości niewymagający 

zasilania baterią. Serwonapędy klasy 1S o klasie sprawności energetycznej IE4. Na 

osiach X,Y,Z minimum 4 silniki. 

- parametry prowadnic: Prowadnice w osi X,Y,Z w rozmiarze minimum 25mm 
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- wyposażona w ręczny manipulator ustawienia apozycji wrzeciona z możliwością 

programowania przycisków funkcyjnych 

- wyposażona w laser do pozycjonowania punktu wrzeciona 

- wyposażona w układ centralnego smarowania 

- nóż oscylacyjny o częstotliwości minimum 10tys./min 

- wyposażenie w nóż krążkowy 

- mgła chłodząca możliwością chłodzenia samym powietrzem 

- 6szt baz pozycjonujących pneumatycznych o wysokości min. 25mm, sterowane z 

poziomu szafy sterującej. 4 bazy w osi Y (oddalone o 20cm, 50, 200, 375cm od 

punktu 0 z dokładnością do 10cm) i 2 bazy w osi X (oddalone o 20cm i 150cm od 

punktu 0 z dokładnością do 10cm) 
- 4ta oś płynna do elektrowrzeciona ATC z funkcja TCP 

- Automatyczny pomiar narzędzia – dwie bazy pomiarowe, m.in. czujnik do pomiaru 

długości i średnicy narzędzia. 

- Konstrukcja wykonania: stalowa odlewana lub spawana obrobiona po odprężeniu 

z jednego zamocowania 

- Szafa sterująca wraz z jednostką sterującą wyposażoną w ekran o przekątnej nie 

mniejszej niż 24”. Sterowanie w języku polskim na platformie PC kompatybilnej z 

systemem MS Windows i oprogramowaniem Fusion 360.  Jednostka sterująca: 

pracuje w czasie rzeczywistym, czas cyklu interpolatora max 2ms. Płynna regulacja 

prędkości i posuwu, posiada czujnik obciążenia elektrowrzeciona. W przypadku 

zaniku napięcia umożliwia start z linii i kontynuację procesu obróbki. Sterowanie 

obsługuje minimum 300 narzędzi, 300 offsetów, 100 punktów startowych. 

Widoczny G-code, umożliwiający edycję przy maszynie. Sterowanie komponentami 

przez protokół typu EtherCat lub pokrewny. 

 

Instalacja:  

- instalacja urządzenia w hali produkcyjnej Zamawiającego: możliwość wniesienia w 

bramie o szerokości 296cm 

- uruchomienie pilotażowe.  

 

Szkolenia:  

- przeszkolenie po instalacji (w wymiarze nie mniej niż 6 rbg) dla zespołu 

Zamawiającego złożonego z nie więcej niż 5 osób.  

 

Inne:  

- minimalny okres gwarancji: 12 miesięcy 

- możliwość zdalnej diagnostyki serwisowej przez Internet 

- zdalny suport serwisowy w języku polskim, również po zakończeniu gwarancji 

- wykonawca składając ofertę powinien dołączyć informację na temat producenta 

oraz modelu oferowanej maszyny oraz zastosowanych serwonapędów (minimum 

nazwa producenta oraz seria produktowa) 

- wykonawca składając ofertę powinien dołączyć instrukcje kontrolera maszyny w 

języku polskim, kopię certyfikatu CE na urządzenie 
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Zaawansowan

y ploter 

frezujący CNC 

[1 szt.] 

Urządzenie o następujących parametrach: 

- nowe; 

- certyfikat CE;  

- szerokość obszaru roboczego nie mniejsza niż 125cm i nie większa niż 155cm 

- długość obszaru roboczego nie mniejsza niż 250cm i nie większa niż 305 cm 

- moc wrzeciona minimum 7,5kW z możliwością automatycznej zmiany frezu. 

Wrzeciono chłodzone powietrzem, obroty maksymalnie nie mniejsze niż 

24000obr/min, standard oprawy ISO30. 
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- konstrukcja wykonania: stalowa odlewana lub spawana obrobiona po odprężeniu 

z jednego zamocowania 

 

- automatyczna wymiana narzędzi, magazyn na minimum 12 narzędzi. Wymagana 

możliwość dalszej rozbudowy + dodatkowego doposażenia o czujniki zajętości 

gniazda. 

- szafa sterująca wraz z jednostką sterującą wyposażoną w ekran o przekątnej nie 

mniejszej niż 24”. Sterowanie w języku polskim na platformie PC kompatybilnej z 

systemem MS Windows i oprogramowaniem Fusion 360.  Jednostka sterująca: 

pracuje w czasie rzeczywistym, czas cyklu interpolatora max 2ms. Płynna regulacja 

prędkości i posuwu, posiada czujnik obciążenia elektrowrzeciona. W przypadku 

zaniku napięcia umożliwia start z linii i kontynuację procesu obróbki. Sterowanie 

obsługuje minimum 300 narzędzi, 300 offsetów, 100 punktów startowych. 

Widoczny G-code, umożliwiający edycję przy maszynie. Sterowanie komponentami 

przez protokół typu EtherCat lub pokrewny. 

- napędy: silniki servo AC z przekładniami planetarnymi: (oś X co najmniej 1500W, 

oś Y co najmniej 1500W, oś Z co najmniej 1500W) z enkoderami absolutnymi. 

Szyna DC (częściowy inteligentny odzysk energii). Komunikacja typu EtherCAT lub 

pokrewna, enkoder absolutny 23-bitowy o wysokiej rozdzielczości niewymagający 

zasilania baterią. Serwonapędy klasy 1S o klasie sprawności energetycznej IE4. Na 

osiach X,Y,Z minimum 4 silniki. 

- parametry prowadnic: Prowadnice w osi X,Y,Z w rozmiarze minimum 25mm 
- układ sterowania pompą próżniową z odpowiednimi zabezpieczeniami softstart.  

- sekcyjny stół próżniowy (rastrowy) umożliwiający mocowanie bloków 

podciśnieniowych wraz z bezolejową pompą próżniową lobową o wydajności 

minimum 290m3/h, ciśnienie bezwzględne 150hPa. Wyspy zaworowe sterowane 

poprzez komunikację typu EtherCat lub pokrewne, sterowane z poziomu szafy 

sterującej.  

- 5szt baz pozycjonujących pneumatycznych o wysokości min. 25mm, sterowane z 

poziomu szafy sterującej. 3 bazy w osi Y (oddalone o 20cm, 50, 200 od punktu 0 z 

dokładnością do 10cm) i 2 bazy w osi X (oddalone o 20cm i 105cm od punktu 0 z 

dokładnością do 10cm) 
- funkcja automatycznej korekcji kąta bramy 

- wyposażona w ręczny manipulator ustawienia apozycji wrzeciona z możliwością 

programowania przycisków funkcyjnych 

- prędkość posuwu minimum 85m/min 

- zakres pracy osi Z 300mm 

- czujnik długości narzędzia 

- 3 kołki/bazy pozycjonujące zlokalizowane przy punkcie 0/0 oraz po 1 kołku w 

odległości 20cm od końca osi X i końca osi Y 

- pompa próżniowa o mocy w zakresie 5-8kW 

- sterowana stopa odciągowa podnoszona automatycznie 

- wyposażona w laser do pozycjonowania punktu wrzeciona 

- wyposażona w układ centralnego smarowania 

- automatyczny pomiar narzędzia – dwie bazy pomiarowe, m.in. czujnik do pomiaru 

długości i średnicy narzędzia. 

 

 

Instalacja:  

- instalacja urządzenia w hali produkcyjnej Zamawiającego: możliwość wniesienia w 

bramie o szerokości 296cm 

- uruchomienie pilotażowe.  
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Szkolenia:  

- przeszkolenie po instalacji (w wymiarze nie mniej niż 6 rbg) dla zespołu 

Zamawiającego złożonego z nie więcej niż 5 osób.  

 

Inne:  

- minimalny okres gwarancji: 12 miesięcy 

- możliwość zdalnej diagnostyki serwisowej przez Internet 

- zdalny suport serwisowy w języku polskim, również po zakończeniu gwarancji 

- wykonawca składając ofertę powinien dołączyć informację na temat producenta 

oraz modelu oferowanej maszyny oraz zastosowanych serwonapędów (minimum 

nazwa producenta oraz seria produktowa) 

- wykonawca składając ofertę powinien dołączyć instrukcje kontrolera maszyny w 

języku polskim, kopię certyfikatu CE na urządzenie 

 

 

 

Właściciel 

Tomasz Basiński 


